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Delta-3N Kft. tevékenysége

• Működési terület: Mérnökinformatika, Karbantartási 
tanácsadás CM/CBM, RBM

• Állapotfüggő karbantartás:

– Rezgésdiagnosztika (on-line, off-line rendszerek építése)

– Gépvédelmi rendszerek

– Kiegyensúlyozás

– Tengelybeállítás

– Termovíziós rendszerek és vizsgálatok

– Ultrahangos hibadetektálás



Dissolver Festékkeverő

Dissolver keverő berendezés 

• Motor teljesítmény: 22 kW

• Fordulatszám: 0-1500 1/min

• Fordulatszám változtatás: frekvencia váltó / variotárcsa

• Kapacitás: max. 1000 l

• Dissolver tárcsa átmérő: 350 mm

• Hidraulikus szintezés



Dissolver Festékkeverő



II-Dissolver D33 
MID: 31 
Jelentés készítve: 2008.10.27. 12:48 du. 
Mintavételezve: 2008.10.20. 08:29 de.  1xM = 1490 f/min  1xP = 954 f/min  Átlagok: 0  
 
Hiba-tényezõ = 50,                                                                               
 
Maximum szint     3,7 (56709%) mm/s nél 1,00x on 1R 
 

JAVASLATOK: 
 
   KÍVÁNATOS:  ELLENÕRIZZÉK A MOTOR RÖGZÍTÉSÉT, AZ ALAPKERET ÉS ALAPCSAVAROK ÉPSÉGÉT 
 

DIAGNÓZIS: 
 
   KÖZEPES GÉP ALAPKERET FLEXIBILITÁS, VAGY HELYTELEN RÖGZÍTÉS 
   KISMÉRTÉKÛ HAJTÓTÁRCSA PROBLÉMA 
 
POZÍCIÓ FELIRAT 
     POZÍCIÓ 1 : MOTOR, BEARING 1 
     POZÍCIÓ 2 : MOTOR, BEARING 2 
     POZÍCIÓ 3 : PUMP, BEARING 3 
     POZÍCIÓ 4 : PUMP, BEARING 4 
 

RMS ÉRTÉKEK 
 
      JÓ: 2,11 mm/s nél 1A Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 4,25 mm/s nél 1R Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 2,38 mm/s nél 1T Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 2,07 mm/s nél 2A Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 1,32 mm/s nél 2R Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 1,10 mm/s nél 2T Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 2,32 mm/s nél 3A Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 1,15 mm/s nél 3R Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 1,43 mm/s nél 3T Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 3,00 mm/s nél 4A Alarm szint: 4,50 mm/s 
      JÓ: 4,05 mm/s nél 4R Alarm szint: 4,50 mm/s 
   RIASZTÁS: 6,32 (+1,82) mm/s nél 4T 
 
 

Dissolver Festékkeverő



Durvamalom dob 
kiegyensúlyozása

• Durva malom
• Motor: 1500 1/min      
• Forgó dob: 1060 1/min (850 1/min)
• Forgó dob tömege: kb. 1,5 t

• Jellemző meghibásodások:
• Csapágylazulás és kopás
• Kiegyensúlyozatlanság
• Szíjhajtás-beállítási hiba
• Motor(csapágy) hibák



Durvamalom dob 
kiegyensúlyozása



Durvamalom dob 
kiegyensúlyozása



Durvamalom dob 
kiegyensúlyozása

1 2

• Kétsíkú kiegyensúlyozás

• ISO 1940 
• Törőgépek - G16 osztály 
• 1060 1/min -180 µm 



Durvamalom dob 
kiegyensúlyozása



Durvamalom dob 
kiegyensúlyozása

• Egysíkú kiegyensúlyozás



Kompresszor magas rezgésszint

• Teljesítmény: 65kW
• Motor: 3000 1/min      
• Motor-kompresszor/fúvó



Kompresszor magas rezgésszint

Mérőpont Mérés iránya Kitérés (nm-ben)

30 Hz 83,7 Hz 150 Hz 184 Hz 250 Hz 306 Hz 350 Hz 391 Hz 456 Hz

Alap Bal 1
Radiális 59,1 34,8 21,6 0,519 0,453 0,406 0,419 1,225 4,63

Axiális 39,1 13,71 4,85 0,744 0,515 0,6 0,3128 0,31 6,24

Tangenciális 49,9 175,3 134 1,919 3,69 3,041 2,182 1,639 16

Alap Bal 2
Radiális 36,3 10,11 11,06 0,652 1,113 0,885 0,614 0,646 6,4

Axiális 74,4 33,8 8,24 5,79 1,366 1,057 1,245 3,29 119,5

Tangenciális 31,19 76 51,8 13,89 5,38 4,01 2,235 2,366 32,2

Alap Bal 3
Radiális 69,9 41 2,854 8,36 0,985 0,773 1,356 1,804 6,23

Axiális 98,3 9,61 7,15 8,91 0,769 2,256 5,8 7,96 57,5

Tangenciális 53,6 189,9 28,01 40,9 4,76 8,76 9,93 7,36 19,31

Alap Bal 4
Radiális 53,4 20,62 8,07 0,882 0,651 4,7 0,997 0,892 10,33

Axiális 63,3 18,84 9,17 2,679 1,527 1,949 1,461 3,39 25,17

Tangenciális 82,9 105,8 27,7 8,32 7,68 33,9 16,23 8,79 74,3

Alap Bal 5
Radiális 137,4 18,41 13,74 3,78 4,21 2,608 4,81 4,38 6,47

Axiális 98 17,13 74,5 9,04 4,23 2,611 5,32 7,6 4,52

Tangenciális 107,6 28,78 6,56 4,02 4,28 3,93 13,13 14,18 21,72

Alap Jobb 1
Radiális 55,8 28,33 24,25 0,597 0,322 0,387 0,563 0,899 2,038

Axiális 61 6,57 10,82 0,615 0,535 0,1739 0,352 1,1013 3,39

Tangenciális 75,3 124,2 222 2,614 1,332 1,696 3,6 2,251 24,96

Alap Jobb 2
Radiális 81,7 27,72 6,82 1,379 1,443 0,798 0,581 0,2935 6,71

Axiális 78,7 22,09 2,027 4,48 0,383 0,954 0,916 0,895 14,34

Tangenciális 81,7 50,7 57,9 12,16 2,505 2,44 1,105 2,01 37,6

Alap Jobb 3
Radiális 80,2 44 12,25 0,773 0,767 0,293 0,463 0,407 3,63

Axiális 78,2 30,79 3,69 1,989 1,236 1,772 1,844 1,789 16,49

Tangenciális 68 225,6 22,73 16,53 4,1 3,63 2,521 4,39 44

Alap Jobb 4
Radiális 115,9 18,99 27,83 1,179 1,568 4,33 5,41 2,14 12,45

Axiális 60,7 14,16 12,03 0,992 2,59 13,18 10,94 2,363 14,8

Tangenciális 101,5 78,6 24,33 17,43 6,03 14,69 5,05 7,03 55,2

Alap Jobb 5
Radiális 171,6 43,6 79,6 2,791 1,846 2,487 8,2 2,14 3,152

Axiális 125 20,27 101,2 14,44 12,64 4,11 43,9 7,8 10

Tangenciális 217 53,9 28,75 6,26 5,68 2,981 28,21 7,14 16,34



Kompresszor magas rezgésszint
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Extruder a műanyagiparban



Extruder a műanyagiparban

Problémák:

• Gyártott anyag felhasználási problémák
• Garanciális hiba visszajelzések
• Selejt

Extruder alapanyag szállító csiga

Egyenetlen hőelosztású szakaszok láthatók, jelentős 
hőmérséklet különbségekkel.



Extruder a műanyagiparban

Megmunkálófejből kilépő alapanyag

• Egyenetlen hőeloszlás tapasztalható a 
kilépő anyag közepétől a szélek felé  
kiindulva.

• 10 °C - 13,4 °C hőmérséklet változás.



Extruder a műanyagiparban

Kalander hengerek

A fűtőbetétek közt kb. 20 °C-os 
hőmérséklet különbség van.



Extruder a műanyagiparban

Kalander hengerek

A kalander hengereken áthaladó anyag vonalmenti eloszlási grafikonján nem látható 
jelentős hőmérséklet változás. 
Ezt magyarázhatja a folyamatosan szabályozott kalander hengerek fűtése, és hőn tartása. 



Extruder a műanyagiparban



Turbina asztalok mérése



Turbina asztalok mérése

Tranziens (felfutás) mérések



Turbina asztalok mérése

Tranziens (felfutás) mérések

Berendezés Mérőpont Irány Szumma Max. kitérés

11SA  J5 lábazat Radiális 11,024 9,2147 1,6558 0,1534 0,0605 24,611
Tangenciális 19,438 7,1757 12,0207 0,2413 0,3565
Axiális 10,312 6,6319 3,607 0,0734 0,0338

11SA J6 lábazat Radiális 1,453 0,7025 0,7007 0,0499 0,0275 28,558
Tangenciális 15,957 10,8099 4,8956 0,2516 0,1417
Axiális 23,639 15,1625 8,3589 0,1174 0,0873

12SA J5 lábazat Radiális 5,553 5,5048 0,0425 0,0061 0,0078 21,325
Tangenciális 12,938 12,4386 0,4221 0,0772 0,1511
Axiális 16,017 13,8528 1,7735 0,3902 0,0467

12SA J6 lábazat Radiális 8,127 7,2387 0,8227 0,066 0,0213 18,132
Tangenciális 8,909 7,3047 1,4651 0,139 0,1354
Axiális 13,541 13,3884 0,1484 0,0037 0,0168

41SA J5 lábazat Radiális 7,129 6,7351 0,3009 0,0927 0,015 13,888
Tangenciális 10,773 10,3432 0,4271 0,0024 0,0192
Axiális 5,100 3,4885 1,5451 0,0666 0,0054

41SA J6 lábazat Radiális 6,845 6,5346 0,2882 0,0226 0,014 11,805
Tangenciális 7,289 7,0067 0,2574 0,0253 0,041
Axiális 6,275 5,2675 0,9458 0,0615 0,0187

42SA J5 lábazat Radiális 15,300 5,3254 9,5704 0,4037 1,314 36,325
Tangenciális 18,787 17,1706 1,5853 0,0308 0,0646
Axiális 27,064 26,3277 0,5684 0,1683 0,0831

42SA J6 lábazat Radiális 19,792 18,5284 1,1862 0,077 0,0332 47,502
Tangenciális 12,412 10,3131 1,8575 0,2413 0,0448
Axiális 41,360 37,38 3,3961 0,5838 0,0539

Csúcsok kitérés értékei um-ben



Turbina asztalok mérése

Stacioner (normál üzemi állapot) mérések Mérőpont Szumma Eredő din kitérés RMS mm/s-ban
B1-1A 4,4927 3,9747 0,4439 0,0257 0,0484 10,2590 0,4981
B1-1R 5,3313 2,9859 2,1365 0,0949 0,114 0,6799
B1-1T 7,526 3,9899 3,2809 0,0405 0,2147 1,0066
B1-2A 17,1483 14,2352 2,2361 0,4613 0,2157 26,4085 1,8191
B1-2R 19,0896 15,6695 3,0451 0,1379 0,2371 2,029
B1-2T 6,2396 5,148 0,4359 0,5787 0,077 0,8693
B2-1A 4,597 4,062 0,4124 0,0249 0,0977 8,8048 0,4983
B2-1R 3,4943 2,696 0,6926 0,0705 0,0352 0,3914
B2-1T 6,6469 3,9539 2,3693 0,196 0,1277 0,778
B2-2A 19,2262 14,1909 4,554 0,0759 0,4054 23,9597 2,0283
B2-2R 8,3387 4,9535 3,078 0,0922 0,215 0,9897
B2-2T 11,614 7,3725 3,7102 0,0761 0,4552 1,2993
B3-1A 3,1899 2,804 0,3541 0,018 0,0138 4,7087 0,3335
B3-1R 2,3035 1,9029 0,3719 0,0241 0,0046 0,2463
B3-1T 2,5866 2,0447 0,5184 0,0152 0,0083 0,2737
B3-2A 26,4066 19,4859 6,7546 0,0426 0,1235 28,9622 2,7786
B3-2R 11,10345 9,6167 1,3891 0,054 0,04365 1,1628
B3-2T 4,268 1,9256 2,1328 0,1174 0,0922 0,5992
B4-1A 5,3853 3,3656 1,8835 0,0346 0,1016 10,8159 0,5975
B4-1R 2,6161 0,9333 1,0325 0,0655 0,5848 0,3928
B4-1T 9,0077 2,7819 5,8247 0,114 0,2871 1,4162
B4-2A 14,9101 9,0435 5,6499 0,0463 0,1704 20,9822 1,6966
B4-2R 10,1483 6,1468 3,9216 0,0352 0,0447 1,1667
B4-2T 10,7217 4,4089 5,9398 0,0938 0,2792 1,4953
B5-1A 4,1537 3,1819 0,7111 0,1099 0,1508 5,9967 0,4235
B5-1R 3,1598 1,8548 0,9005 0,1137 0,2908 0,3419
B5-1T 2,9534 1,3484 1,2474 0,1654 0,1922 0,3762
B5-2A 19,41 15,2201 3,5111 0,1889 0,4899 24,8326 1,9576
B5-2R 14,4125 2,1366 10,8891 0,2036 1,1832 2,5552
B5-2T 5,6738 2,7021 2,7717 0,0478 0,1522 0,7258
B6-1A 2,9494 1,8648 0,9179 0,0704 0,0963 5,9728 0,3128
B6-1R 4,4982 1,246 2,5804 0,27 0,4018 0,6631
B6-1T 2,5964 1,6514 0,6802 0,1199 0,1449 0,2705
B6-2A 7,6569 6,1228 1,3419 0,0624 0,1298 9,6841 0,8002
B6-2R 3,4947 1,2483 1,9074 0,1318 0,2072 0,4921
B6-2T 4,7896 2,4945 1,6546 0,1508 0,4897 0,8784
B7-1A 2,5263 1,1969 1,2471 0,0143 0,068 5,0501 0,3298
B7-1R 3,8706 0,639 2,9543 0,0531 0,2242 0,7054
B7-1T 2,0347 0,7626 1,1029 0,0683 0,1009 0,2796
B7-2A 6,0284 4,4039 1,5505 0,0284 0,0456 13,1079 0,6343
B7-2R 10,9265 7,2174 3,1677 0,1553 0,3861 1,1413
B7-2T 4,011 1,1083 2,6839 0,0626 0,1562 0,68
J1-1A 2,8219 1,6639 1,0426 0,0759 0,0395 10,0386 0,3494
J1-1R 7,644 4,9313 2,4769 0,1139 0,1219 0,8916
J1-1T 5,8635 3,8662 1,7468 0,1374 0,1131 0,7334
J1-2A 11,2153 7,4465 3,3573 0,2715 0,14 18,1031 1,2346
J1-2R 3,6467 2,3002 1,1912 0,1381 0,0172 0,4212
J1-2T 13,7347 6,8567 6,4695 0,3343 0,0742 1,7812
J2-1A 0,9192 0,208 0,4945 0,1125 0,1042 8,3482 0,1728
J2-1R 3,6843 2,1269 1,2083 0,1551 0,194 0,426
J2-1T 7,4346 3,0123 3,711 0,5593 0,152 0,9892
J2-2A 7,6388 4,1635 3,2296 0,1157 0,13 19,5438 0,9347
J2-2R 6,1983 5,1661 0,8376 0,1284 0,0662 0,6705
J2-2T 16,8876 13,1597 3,421 0,2243 0,0826 1,764
J3-1A 0,5999 0,4197 0,0755 0,0761 0,0286 2,6035 0,0899
J3-1R 1,5832 1,2139 0,3296 0,0248 0,0149 0,1752
J3-1T 1,9778 0,8564 1,0625 0,046 0,0129 0,2743
J3-2A 14,2106 8,8187 4,7753 0,3993 0,2173 15,6639 1,5689
J3-2R 2,3691 0,9484 1,1882 0,1049 0,1276 0,3582
J3-2T 6,1484 2,2988 3,3281 0,2815 0,24 0,8787
J4-1A 1,7677 0,4953 1,1585 0,0365 0,0774 11,4231 0,2865
J4-1R 4,74178 2,0438 2,2084 0,03228 0,4573 0,6139
J4-1T 10,241 4,3678 5,3534 0,079 0,4408 1,3753
J4-2A 3,6625 2,4235 1,0075 0,0775 0,154 11,1392 0,4697
J4-2R 3,4383 1,9887 1,0626 0,1986 0,1884 0,474
J4-2T 9,9421 5,7758 3,0407 0,067 1,0586 1,1414
J5-1A 2,578 0,6464 1,718 0,0374 0,1762 8,2765 0,4285
J5-1R 4,8001 1,2991 3,2847 0,045 0,1713 0,8054
J5-1T 6,2301 3,4023 1,4803 0,0763 1,2712 0,8162
J5-2A 8,9011 4,3722 2,1672 0,1055 2,2562 21,2406 1,3131
J5-2R 13,5412 6,5859 3,2765 0,1444 3,5344 2,089

Csúcsok kitérés értékei um-ben
42SA

Mérőpont Szumma Eredő din kitérés RMS mm/s-ban
B1-1A 3,2095 1,9819 1,1729 0,0345 0,0202 9,7417 0,3779
B1-1R 7,1866 4,4188 2,6337 0,0945 0,0396 0,8213
B1-1T 5,7404 4,0644 1,5079 0,0325 0,1356 0,6151
B1-2A 11,6369 9,5139 1,8713 0,0787 0,173 17,2833 1,432
B1-2R 7,7295 5,532 1,9389 0,0586 0,2 0,862
B1-2T 10,176 6,998 2,3373 0,2558 0,5849 1,1094
B2-1A 3,2169 2,4153 0,65 0,1042 0,0474 10,6062 0,3314
B2-1R 3,6902 1,9213 1,6204 0,1335 0,015 0,4583
B2-1T 9,4088 5,9347 3,2657 0,1797 0,0287 1,0369
B2-2A 10,3504 8,7111 1,3229 0,1959 0,1205 12,0607 1,1145
B2-2R 4,013 2,935 0,854 0,1095 0,1145 0,4251
B2-2T 4,7144 1,9781 2,4034 0,1076 0,2253 0,6504
B3-1A 2,3664 1,6829 0,6009 0,0534 0,0292 3,6297 0,2469
B3-1R 1,8208 0,6883 1,0182 0,0956 0,0187 0,2709
B3-1T 2,0638 1,5285 0,4467 0,0743 0,0143 0,2118
B3-2A 20,6358 16,2998 4,0561 0,2481 0,0318 23,3359 2,153
B3-2R 7,0753 5,678 0,8604 0,3095 0,2274 0,7742
B3-2T 8,2867 7,3175 0,4303 0,3154 0,2235 0,9029
B4-1A 3,1208 2,5097 0,4822 0,0986 0,0303 4,7841 0,3209
B4-1R 3,1184 1,4082 1,3919 0,2106 0,1077 0,3874
B4-1T 1,8503 1,1497 0,5918 0,0433 0,0655 0,22
B4-2A 1,2699 0,8223 0,3814 0,0383 0,0279 5,8391 0,1757
B4-2R 4,5151 2,8599 1,5552 0,0469 0,0531 0,5299
B4-2T 3,4779 3,0751 0,302 0,052 0,0488 0,3913
B5-1A 7,4901 6,0939 1,136 0,1465 0,1137 22,3790 0,7709
B5-1R 20,4006 10,4524 8,9856 0,8155 0,1471 2,4536
B5-1T 5,3416 0,911 3,9028 0,3881 0,1397 0,9374
B5-2A 12,4356 10,3759 1,8651 0,1083 0,0863 19,3146 1,2709
B5-2R 7,5098 3,0755 4,1315 0,0172 0,2856 1,0391
B5-2T 12,7284 9,0629 2,9004 0,2885 0,4766 1,3361
B6-1A 3,1673 1,9662 1,0568 0,0679 0,0764 10,8053 0,4261
B6-1R 6,6086 2,7009 3,3622 0,3747 0,1708 0,7516
B6-1T 7,9404 2,3043 4,6185 0,8537 0,1639 1,2325
B6-2A 7,4369 4,8314 2,3233 0,1524 0,1298 21,5744 0,7923
B6-2R 10,2531 4,8562 5,0786 0,2529 0,0654 1,3224
B6-2T 17,4649 12,3436 4,7273 0,3145 0,0795 1,8282
B7-1A 3,028 2,1668 0,6305 0,1718 0,0589 8,2044 0,3046
B7-1R 5,9587 2,0621 3,0021 0,461 0,4335 0,787
B7-1T 4,7579 1,833 2,2209 0,2796 0,4244 0,6015
B7-2A 4,8101 2,8044 1,7021 0,2288 0,0748 12,2299 0,5495
B7-2R 9,5953 6,1876 3,0645 0,1569 0,1863 1,0437
B7-2T 5,8621 2,5302 3,1789 0,0316 0,1214 0,8398
J1-1A 3,7667 3,0143 0,6822 0,0666 0,0036 6,0159 0,3862
J1-1R 2,2665 0,3421 1,7626 0,0741 0,0877 0,4288
J1-1T 4,1068 2,6478 1,3891 0,037 0,0329 0,4886
J1-2A 6,8012 6,2807 0,3113 0,1683 0,0409 9,9368 0,7914
J1-2R 4,9682 2,5978 2,1287 0,1861 0,0556 0,6934
J1-2T 5,2726 2,9678 2,0771 0,2115 0,0162 0,7549
J2-1A 2,6332 1,8417 0,7404 0,0127 0,0384 6,7939 0,2941
J2-1R 1,8032 1,0738 0,5709 0,0967 0,0618 0,2124
J2-1T 5,9976 2,7718 2,9805 0,1882 0,0571 0,7793

Csúcsok kitérés értékei um-ben
11SA



Turbina asztalok mérése

Mozgás-animációs mérések



Turbina asztalok mérése

Mozgás-animációs mérések
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