Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

Halado rezgesdiagnosztikai tanfolyam

1. nap

1. nap 1. Eléadas: 10:30 — 11:15 Rezgésjelek mérése, feldolgozasa

idotartam: 45 perc
Tartalom: Rezgésjelek mérése, feldolgozasa ismétlés

Analog-digitalis jelatalakitas
Aliasing

Atlagolas

Ablakolas

Fourier transzformacié

1. nap 2. Elgadas: 11:25 — 12:10 Rezgésadatok elemzése

idotartam: 45 perc
Tartalom: Rezgésadatok elemzése

Triaxialis spektrum

Alacsony frekvencia tartomany informacioi
Magas frekvencia tartomany informacioi

Kézi analizis, beallitasok

Meérési hibak

Spektrumok 6sszehasonlitasa, eltérések keresése

1. nap 3. Eléadas: 13:10 — 13:55 Altalanos géphibak

idotartam: 45 perc
Tartalom: Altaldnos géphibak

Kiegyensulyozatlansag
Kiegyensulyozatlansag eredete
Erok, sikok

Kiegyensulyozasi eljarasok
Kiegyensulyozas folyamata
Kiegyenstlyozo6 berendezések
Szabvanyok, tlirések
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Ipari Karbantartoi Képzési Program

: E-000480/2014/B001

1. nap 4. Elgadis: 14:05 — 14:50 Altalanos géphibak

idotartam: 45 perc
Tartalom: Egytengelyliség hibak

Egytengelytliség hiba
Egytengelytiség hiba fajtai
Tengely beallitasi hibak okai
Tengely beallitds menete
Egységes jelzések
Hotagulas

1. nap 5. Eléadas: 15:15 — 16:00 Altalanos géphibak

idotartam: 45 perc
Tartalom: Gordiiléelemes csapagyak hibai

Kuplung hibak

Ferde csapagy

Csapagykopas elemzési modszerek
Spektrum elemzés
Csapagyfrekvencidk a spektrumban
Gordiiléelemes csapagyak felépitése
Csapagy jellemz6 frekvencidk

1. nap 6. Eléadas: 16:10 — 16:55 Altalanos géphibak

idotartam: 45 perc
Tartalom: Gordiiléelemes csapagyak hibai, lazulasok

Csapagyhiba fejlodése
Amplitadé demodulacio
Idgdjel analizis
Talpcsapagy lazulas
Mechanikai lazulas
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

2. nap

2. nap 1. El6adas: 8:00 — 8:45 Altalanos géphibak

idotartam: 45 perc

Tartalom: Siklocsapagyak

Siklocsapagyak

Siklécsapagy hézag problémak
Olaj 6rvény

Olaj tités

Siklocsapagy lazulés

2. nap 2. Elgadas: 8:55 — 9:40 Altalanos géphibak

idotartam: 45 perc
Tartalom: Villamos motorok hibai

Villamos motorok excentricitasa

Laza labazat

Gorbiilt forgoérész

Bels6 lazulas

Vasmag problémak

Kommutator problémak

Laza, repedt, vagy torott forgorész rud

2. nap 3. Eléadas: 10:00 — 10:45 Altalianos géphibak

idotartam: 45 perc
Tartalom: Hajtomi hibak, szijhajtasok

Fogaskerék attétel
Fogaskerék kopas
Foghézag

Tengely hibak

Repedés vagy torés
Szijtarcsa beallitasi hibak
Szij rezonancia

Kopott, laza szij
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

2. nap 4. Elgadas: 10:55 — 11:40 Altalanos géphibak

idotartam: 45 perc
Tartalom: Egyéb géphibak

Forgorész dorzsolés, mechanikai bestrolas
Szivattyuk, ventilatorok lapat elhaladasi frekvenciaja
Aramlasi zajok: turbulencia, kavitacio

Robband motoros gépek

Kiilsé6 zaj

11:40 — 12:00 Kérdések

2. nap 5. Eléadas: 13:00 — 13:45 Altalianos géphibak

idotartam: 45 perc
Tartalom: ISO 10816 szabvany, megengedhetd rezgésszintek, trendelemzés

ISO10816 szabvany értelmezése

Megengedhet6 rezgésszintek beallitasa

Referencia adatok

Hiba meghatarozas az ExpertALERT szoftver segitségével

2. nap 6. Eloadas: 13:55 — 14:40 Mérések értelmezése

idotartam: 45 perc
Tartalom: Mérési adatfeldolgozas és kiértékelés

ExpertALERT szoftver alapjai, miikodése

MID létrehozésa

Meérés bedllitas

Normalizalés, hibakodok megadasa

Spektrum elemzés, kiértékelés, jelentés készités

2. nap 7. Eloadas: 15:00 — 15:45 Mérési adatbazis 1étrehozasa

idotartam: 45 perc
Tartalom: Rezgésvizsgalati modszerek

Idéjelek vizsgalata, Orbit
Kényszerrezgések vizsgalata
Rezonancia jelenségek vizsgalata
Felfutas-kifutas mérés

Utésteszt
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

2. nap 8. Eloadas: 15:55 — 16:40 Szerkezeti analizis

idotartam: 45 perc
Tartalom: Rezonancia, mobilitas vizsgalat

e Mobilitas

e Bevezetés a Modal analizisbe

e Uzemi mozgésalak

e Rezonancia problémak megoldasa

16:40 —17:00 Kérdések
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

3. nap 1. Gyakorlat: 8:00 — 12:00 Gépek rezgésvizsgalata a gyakorlatban

idotartam: 4 ora
Tartalom: Mérések elbkészitése

o G¢p felmérése

e G¢ép informaciok VTAG-be

e Adatbazis épités

e Gépcsoport (MID) készités

e FElméleti anyag felelevenitése, atismétlése

3. nap 2. Gyakorlat: 13:00 — 17:00 Forgorészek kiegyensulyozasa

idotartam: 4 6ra
Tartalom: Forgdrészek helyszini kiegyensulyozasa

e Kiegyensulyozas eszkdzei, szoftvere
e Kiegyensulyozas folyamata
e FElméleti anyag felelevenitése, atismétlése

4. nap 3. Gyakorlat: 8:00 — 12:00 A nem gordiiléelemes csapagyak vizsgalata

idotartam: 4 ora
Tartalom: Sikl6 és cstisz6 csapagyak 0sszehasonlitasa és mérése

e Nem gordiiléelemes csapagyak mérése

o Siklocsapagyak mérése

e Olajorvény, olajiités

e (Csuszocsapagyak mérése

e  Orbit mérés

e FElméleti anyag felelevenitése, atismétlése

3. nap 4. Gyakorlat: 13:00— 17:00 Kiilonb6zo szerkezeti vizsgalatok gyakorlata

idotartam: 4 ora
Tartalom: Kiilonboz6 vizsgalati modszerek attekintése, gyakorlata

o Utésteszt
o Fazis mérés
e Stroboszkop hasznalata
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

Gyakorlati tematika részletezése

1. Gyakorlat: Gépek gyakorlati felmérése, mérés elokészitése

Feladat: Vizsgalando6 berendezés elokészitése és felmérése
1. Csapagy helyek és tipusok meghatarozasa

Vizsgidlja meg a mérendd berendezést (hibaszimulator és probapad), keresse meg a
csapagyazasok helyét, valamint allapitsa meg a csapagyak tipusat!
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

2. G¢ép informaciok VTAG adatlapra

Gyljtse 0ssze a lehetd legtobb miszaki informaciot a vizsgalandd berendezésrol (pl
fordulatszamok, fogszamok, attételek, stb.)! Toltse ki a VTAG adatlapot a megszerzett

informaciok alapjan!

MACHINE=TC Water Pump

238

PLANTCOMpany Name

ARF 4 Building 1

MID AVERAGES
Prepared ByJ0hN Bernet parE Jan 1, 2000 p—
TE ST FPM'sapd OPERATING CONDITIONS Variable Spaal? [ NO
Test machine on high speed and = 50% load VERTICAL HORIZONTAL
Driver  MOtOT Intermediate Shaft Driven FUMP
Reference RPM 1776 SPEED RATIO: Ov erlumg? Yes @
Ornt: () _BAT () Ornt: () ) Ornt: 4 JBEAT |
Ranges: Low X Hih X |Couplins T ypelEXible Coupling _
N General Electric Mfe: Mfe: Pacific
Serial #: Serial & Serial &
Model: 5k2345ABBTT Trype: B.Iu-del:c S
Type: 254TN FEP: Type: e
reM:_ 1750 Gear Mesh1: Diver rpa:_ 1800
Passing F lonents Dsvmn Passing F lannents
Bars: Gear Mesh2: Dever
Slots: Deven
Poles: #Bdts
Orthar: #Houpling F loments
Dithear: Other: Diher:
Bre inemenme: Bre iz o Breiemam:
Bre camnms: Bre iz Breiemommy
COMMENTS
Sketch (include movnting block locations, direction of notch, orientations and bearings )
1 RAT 4 RAT

1 048 049

2 050 051

3 052 053

4 054 055

' 5 056 | 057

3. A fenti adatok alapjan készitse el a vizsgalni kivant berendezés modelljét az
ExpertALERT adatbazisaban!

Az Adatbazis Varazslo segitségével 1épésrdl-1épésre végezze el a bedllitasokat és a kiilonbozd

fejlesztéseket:
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a) Adatbazis Varazslo:

o  Meérés bedllitas

e QGyar, korzet

e  MID (Gépcsoport)
o Gép

e Utvonal

Menjen végig a 1épéseken!

Uzem (Plant): gyar, cég, ligyfél

Ipari Karbantartoi Kepzési Program: E-000480/2014/B001

Adatbazis készitd varazsla

5|

[T ] Minden mérési bedllitdsa megwan?

[} méréshellitas

[2] Defiridlt quérat?

|_ Gyar készitése
Wannak definialt korzetei?
|_ Korzet készitése

[3]Warnak defirialt gépcsoportiai?

Gépcsoport készitéze

Wannak definialt gépei?

|_ Gép készitéze

Tiibh ilven gépe van?

|_ Gép masoldza

[4] Van dtvomala az adatgulitéshez?

|_ [j mérési utvonal

Korzet (Areas): a gépek csoportositdsara szolgalo — helyszin, rendszer, folyamat,

géptipus,stb.

MID-ek :(Gépcsoport) hasonld gépek csoportjai — egy sablon tartalmazza a hasonlo
gépekre vonatkozo szabalyokat és alapbeallitasokat

Gép: az egyed, amelyet a gépcsoportbol (MID) szarmaztatunk

Mérépont (Location): az érzékeld elhelyezésének helye a gépen, ahol a mérést végezziik

Pl.:csapagyak

Irany(Point) egy adott méréshez tartoz6 orientacio (Radidlis, Axidlis,...)

b) Az adatbazis adatgyijtési beallitasa:

= A Setup file megadja az adatgytijtési paramétereket, amelyek a pontos rezgésadat —
gyljtéshez sziikségesek a kiilonb6zo gépeken

F¥Editing VdB Common Setup
Flle Move Help
Dis| L] 14id(rn|

Setup name

[V Camman Satup
For yse with
¥ geod

F pe? ¥ DCARI/DCAD

Generl | Mossursmant | Demadulssan |
Cutofgequency [j & | He
Beschton [g00  » |
Transduceehpe [rccnioromoior v |
¥ |CR Cunnt source
= T

Viteohanunts [ias v |

i =]

x|

" DCR/DCASD

¥ Editing VdB Common Setup
File Move Help

Do il M4]p[H
Shup pems]

| Vel Camman Satup

Fot yse wih Foryse with
[+ 8803 b DO7 [v DCa20/DCAT! [~ DEOCAS) g0y W ped [ DCa20meas T DG/OCASD
General | Messurement | Damadulstion | General | Messursmont | Demadulssan |
Average bype [Spacwal L Band pass fiter
Humbier ol averages [ DC-7 504~ 1000 He
Auerage overlep percentage [opre ,_| 8503 |l'.mn- 10000 He " ]
Windowtype [Haneing [ DiCAZ0/DCA [5000- 10000 He -]
Tachometer reference [, ¥ | DOASD - el
Ineupt dirven collecbon (o ramal) ~] i (500010000 He B

&

F¥Editing VdB Common Setup
Flle Move Help
Dis| L] 14idlrn]

Setup name

[va8 Camman Satup

X

Altalanos beallitasok

Mérési beallitasok

Demodulacio beallitasok
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

c) Gyar és korzet készitése:

180, ayar ol | i = . e g
2 Uj gy — - p— £ Uj korzet i o=
Fjl elyezés  Stigd =

Fajl Athelyezés Sigo

1 <[> 1]

Gy neve | ] i i

Céginformacic | Megiegyzések képek | Seolgaltatd képviseld

Kirzet neve ]|

Gyél neve iMemye —vj

Megiegyzés és kép i 7
mporl

Cegreve |
[

Cim |

[

[

Warns |

Allam/Megye [

Orszag |

| Kapcsolattan neve |

Beosatiss
[ [

Telefonszém |

&l telefonszam |

Fax |

|
|
|
|
|
|
|
Irdnyitészam | ‘
|
|
|
|
|
|
|

Exmail cim |

d) Gépcsoport készitése:

Mi az a MID?
(Gépcsoport)

e Minden azonos gépet tartalmazd gépcsoportnak lesz egy MID-je, illetve az egyedi
gépeknek is.

Tartalma:
= A gép futasi sebessége, és a sebességvaltasok(attételek)
= A komponensek szama ¢s jellege
= A komponensek tulajdonsagai (szivattyu tipusa, csapagy tipusa)

=  Forg6 elemek részletezése (ventilator lapatszam, motor rudszam)

-

Gépcsoport varazsld Gépcsoport varazslo

Udviziliiik a Géposoport vardzsldban! Milven tipusu komponens hajtia ezt a gépet?

Ez a varazsld lehetfivé teszi a Géposoparthoz tartozd
komponensek definidldzat.

T B

i, i,

n Egyszeriien menien végig az nsszes lépésen és vélaszolon az L]

.u dzszes kérdésre a legiobb tudéza szerint. Mindig wizszaléphet, ._N-

a &z modositizokat végezhet késtbb. i a & Motor hajtas (olaider 18k is) |

& Q_ " Turbina altal hajtott komponensek (butbatdltk is)

E E & hajtd komponens Diesel mator

QL 1 VL

"\ \q & haijtd komponenst nem vizsgaljuk,

Q Q
Tipp: & Towabb » gomb megnpomazaval lehet tovabb lépni a 4 Tipp: Ha nem wizzodlia a haitd komponenst, valassza az |
vardzsloban. utolsd opcidt.

Mégzem 1 < Vissza 1 Tovabhb » | Befejezes [ Mégsem J <Missza  ||{ TovEBES Y Befejpzés |
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

Gépcsoport varazsld

Gépcsoport varazsla

flja le a motart. K érern, gydztididn meg amdl, hogy minden oldalon
annyi kérdésre valaszolt, amennyire csak lehetséges.

d

'i Altalénos 1 Czapaoyak
u-N‘ Wizsgal czapaagyak
A csapagyak pozicidi [ 2
-Részletek-
+ AC Motor " DC Motor

Lapatok széma |7
Motor midszam [

MID Setup Wi

<Vissza || Tovabbs | | Befejozés |

tégzem |

itia le & motart, Kérem, gyz8dicn meg ardl, hogy minden oldalon
anngi kérdésre valaszalt, amenryire csak lehetséges.

d

8
N

" Sikls ceapagyak

MID Setup Wi

Mégzem ] < Vissza Towabb >

r

Gépcsoport varazsle

Hogy kapezalddik ez a komponens a

kvetkezthaz?
o
N
-~ @ Flesibilis kuplung

Merev kuplung vagy nics kuplung
Szijhajtas

Lanchajtés

B @] ]

Hidraulikus kuplung

Tipp: Ha nincs tobb vizegalandd komponens, lépien vissza és
walassza ki az utolsd opcidt.

MID Setup Wi

< Yiszza

Mégsem I

Gépcsoport varazslo

Ha wan egy hajtémive, valasszon az alabbi opcidk
kidalil.

izard

" Egyfokozatd hajtémi
™ Kétfokazatd hajtdmi

" Tobbfokozatd hajtami

' Mincs hajtomi

Tipp: & tobbfakozati hajtémiveket dgy kategonizaljuk, mint
ey hajdmirvet tibb, mint kettd fokozattal

MID Setup Wi

< Yissza

Mégzem ]

Gépcsoport varazslo

-

Gépcsoport varazsia

it hait az On gépe?

izard

Szivattyd cetrifugdliz, dugattyis s més

Egy wagy tobb fokaozatd ventilatar

‘illarmos genertar

-
r
" Kompresszon: centrifugal, dugattyds, csavar és mas
~
is

&p hajtokar vagy tengel‘_‘_:

4

Mem vizegaliuk a hajtott komponenst

Tipp: Y4alassza ki a hajtandd komponenst,

MID Setup Wi

¢ Vissza I Tovabb > | Befejpzés I

tégzem I

itz le & hajtékart. Kérem, jelezze, hogy ez egy gép hajtokar, vagy
eqy egyszeri forgistengely

d

Altaldnos

S
N

Wizsgél czapaagyak -

& csapagpak pozicidi (3 4

-4 komponens tipuza
&+ Gép hajtdkar, vagy tengel

" Egyszen forgéstengely

)
:
-
Q
2

< Vissza | Tovabh > |

tégzem |

Gépcsoport varazsla

Gratulalnk!

Ez minden, amit tenni kell. Myomja meg
a'ége gombat &z mentze ezt a
Géposopartot

d

8
N

Tipp: Nyomja meg a%ége gombot, hogy vissza téren a
Gépcsoport készitéshez, ahol ementhet.

3
§
\a
Q
2

tdégzem I Befejezés l
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

A befejezés utan a Varazslo megnyitja az uj MID ablakot:

»  Haérom kit6ltendd lap kovetkezik:

F¥New MID [<] FNew MID ﬁ| F¥New MID [<]
Fie Move Help e = Fle Move Help
le Help
Olee| & Q&) 44 rm Dimf 3] @I/ 4 4lr ] Ole| & S&] 44 rm
General | Components| Forcing frequencies | General| Components | Forcing frequencies |
. v Compormatcadel [ET— Erter 10 key Forcing frscusrioy, including the nunring spssd of sach shaft
MID Number [7 = et avail it ) SN | TR and multiples, geaimesh fequencies. and optionally sowces of extemal
Hame [0 TOR-BELT-PUIMP EXAMPLE S viraton 12
- Pupcads 3 Conte[Hame T o0 [Clements _[Finel i
Neninal speed [1755 i e Beingsmoniored 7 =i 2 BR_|BELT ROTATION Noe (02128 02128
e s A
MID Rigting [100 ) . 3P | 3% PUMP SHAFT Yes |3 15
Machine oo S e ey 24M | 2% MOTOR SHAFT Mo |2 H
achine erentation {oizortsl | B o Pv_|PUMP ROTOR YANES  [Yes |6 3
Desigr lsyout [Comart MID 43| 45 MOTOR SHAFT Mo |4 4
MOTOR ¥ [EM |5 MOTOR SHAFT Ho & 5
BELT DRIVE MFE MOTOR FANELADES Mo |15 5
CENTRIFUGAL PLMP WE MDTORPDTORBARS (Mo |48 [

Névleges sebesség: A referencia tengely szabvanyos sebessége

Maisodlagos tengely sebessége: A masodlagos tengely sebessége a referencia tengely
sebességének fliggvényében

4

Erzékenység:

1) Nincs alapkonfiguracio
100 =107 VdB hez tartozoé alapkonfig.
80 = 86 VdB —hez tartozo alapkonfig.

2) Az alapkonfiguraci6 beallitdsaval és az EADS szabalyrendszerének segitségével
kontrollalhat6 a diagnosztikai hibak stlyossaga

Méropont kod:

= A csapagypozicidk szdma

= Egy vizsgalt csapagy esetén a komponenst mindig a sajat és egy szomszédos
mérépont adatai alapjan vizsgalja

= K¢t vizsgalt csapagy esetén harom mérdpont adatit vizsgalja:
1) komponens szabadvég oldal
2) komponens hajtott

3) szomszédos komponens

Komponens kéd: A z adatbazis tartalmazza az elére meghatarozott komponens kodokat.
Hiba kédok: Elére definialt hibakdédok a megadott komponensekhez

On Sec.*: gerjesztd frekvencia a méasodlagos tengelyen= “igen”, maskiilonben allitsunk

(13 2

nem .

*Ha az On Sec.= IGEN akkor a végs0 arany az altalanos beallitdsoknal megadott masodlagos
tengelysebesség alapjan szamitodik

Elemek és végs6é arany: A gerjesztd frekvencidk definidlasa egységekben a referencia
tengely forgési aranyanak megfelelden (elemszam,arany, attétel)
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

2. Gyakorlat: Gépek kiegyensulyozasa a gyakorlatban

Tartalom: Alkalmazza a Multiplane Balance szoftvert a géphiba szimulator forgérészének
kiegyensulyozasara

Szereljiik fel az excentrikus tarcsat, amelynek kiegyensulyozasat elvégezziik.

Kiegyensulyozashoz sziikség van:

1) Fazis jelre:
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

2) Rezgésgyorsulas érzékelore:

A mérémiiszeren nyissa meg a Multiplane Balance kiegyensulyozo szoftvert:

(T =
DLI Watchman® AQ204™ and DCX™ Uy

Multiplane Balance”

Muiti-plane / Multi-speed Balancing System
for Windows® 98 /2000

LREDIL 7S]

T Coprytight 1069-2000 - PREDICTIDUL - AB rights rebelved

Készitsen 1) feladatot/gépet a méréshez. Adja meg, €és nevezze el a kiegyensulyozasi sikokat,
allitsa be a gép fordulatszamat!

al 2= I!ﬂ_IEI_I_CﬂJﬂ_IHﬂ_

EieEdD*WHeh

s_.,,,lmlwﬁlml |el2|alg]
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

Allitsa be az érzékelore és a mérésre vonatkozo beallitasokat!

—  Erzékel§ tipusa, - Kitérés egység

—  Erzékenység - Tomeg egység

—  Erzékenység egysége - Fazis szog iranya
—  Erzékeld betaplalas

— 10Hz-es szuro

Inditsa el az eredeti futas mérését!

A futés tipus kivalasztasakor valassza az ,,Eredeti futds”-t!
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" DCX Multiplane Balance |_[O]>
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A kijelz6n megjelenik a mért fordulatszam, a fazisszog, ¢és a kitérés mértéke.

— A Start gomb megnyomasaval indithatja a mérést.

— A Fresh Start gombbal Gjra indithatja a mérést.

— A Pause gombbal megallithatja a mérést

— A Capture gombbal mentheti a mérést

— Az Abort gomb megnyomasaval nem keriil tdrolasra a mérés

Helyezzen fel meghatarozott tomegili probastulyt meghatarozott helyre a forgérészen, majd a
Weights meniipontban irja be, és mentse az értékeket!
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" ' DCX Multiplane Balance
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

A Run/Monitor meniipontban mérje meg a probasulyos futast az eredeti futashoz hasonldan.
A kapott eredmény alapjan a szoftver a Weights menilipontban meghatarozza a végleges

kiegyensulyozé tomeg helyét és mértékét.
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A végleges kiegyenstlyozo tomeg rogzitése utdn végezzen el egy ellendrzé mérést. A kapott
kitérési értekek az ISO 1940 szabvanynak kell, hogy megfeleljenek az alabbiak szerint:

Kiegyensu-
lyozottsagi Forgorész tipusok (dltalanos példak)
osztaly
G1600 Stabil, forgattyus hajtomuvek, mereven szerelt kétiitemu motorok forgattyus tengelye, hajtasai.
Mereven szerelt nagy négyiitemii motorok forgattyus tengelyeinek hajtasai.
G630
Rugalmasan alapozott hajo-dieselmotorok
G250 Mereven szerelt, gyors, négyhengeres dieselmotorok forgattyts tengelyei, hajtasai
G100 Stabil forgattyus hajtomiivek, gyorsan forgo hat- vagy tobbhengeres dieselmotorok forgattyus tengelyei,
hajtasai, komplett motorok autdkhoz, teherautokhoz, diesel-mozdonyokhoz.
Autodalkatrészek, keréktarcsak, hajtotengelyek. Tobbhengeres, négyiitemii, rugalmasan szerelt gyors
G40 motorok.
Csuklos tengelyek kiilonleges kovetelményekkel, torégépek és mezdgazdasagi gépek alkatrészei, személy-
Gl6 ¢és tehergépkocsi motorok forgattytis hajtomiiveinek egyes részei. Hat- vagy tobbhengeres motorok
forgattyus tengelyei specidlis kovetelmények mellett.
Feldolgoz6 tizemi gépek részei: centrifugadobok, papiripari gépek gorgdi, ventilatorok, dsszeszerelt
G6.3 repiilégép-gazturbina forgorészei, szivattyu-jarokerekek, gép és szerszamgépek alkatrészei, altalanos
villanymotorok forgérészei, specialis kovetelmények szerinti motorok egyedi alkotoelemei.
G2.5 Sugarhajtomivek forgorészei, gaz- és gbzturbinak (beleértve a tengerészeti féturbinakat is), merev
turbogeneratorok, forgorészek, turbokompresszorok, szerszamgépek hajtomiivei, specialis

Delta-3N Kft.
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Feladat: Olajkenésti siklocsapagyak hibdinak szimul
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A vizsgélatot a hibaszimul
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Ipari Karbantartoi Képzesi Program: E-000480/2014/B001

A szimulatorra az olajkenésii siklocsapagyak vannak felszerelve. A két csapagy kozti tavolsag
71 cm, az alkalmazott tengely atmérdje 1,27 cm. A csapagyhézag 0,508 mm. Kendolajként
ISO13 viszkozitasu asvanyi olajt haszndlunk. A tartalybol kilépd olaj nyomasa 5 psi. A
csapagyhédzakhoz normal 6rvényaramu érzékeldk vannak felszerelve, amelyek mérik a
tengely csapagyhazhoz viszonyitott relativ elmozdulésat.

B%:'Ig_ﬂtt?' vertical

'/ proximity
probe ...\‘ / probe

A szimulator viszonylag lassu felfutas/kifutas beallitasdval jol megjelenithetd a tengely
sajatfrekvencidja, és az olajkenés hibdjanak jelensége.

Az alabbi vizesés diagramon lathat6 elmozdulas adatok mutatjak a kiillonb6z6 terhelési
allapotokat:

Oil Whip

Amplitude Spectrum

"\
é
Oil Whirt Miﬁl =
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Ipari Karbantartoi Képzési Program: E-000480/2014/B001

4. Gyakorlat: Kiilonb6z6 mérési modok

Tartalom: Specialis mérési médok
1. Utésteszt

Feladat: Végezzen iitéstesztet valamilyen merev megfogasu eszkozon! Hatarozza meg a
sajatfrekvenciajat!

Az lités teszttel beazonosithat6 a gép vagy struktira természetes sajatfrekvencidja (rezonancia
frekvencidja). Fontos megtanulni, hogy a sajatfrekvencia kozeli fordulatszamon a berendezést
lizemeltetni nem szabad, mivel ez a gép kérosodasadhoz €s id6 elotti tonkremeneteléhez vezet.
Az egyéb magas frekvencids rezgések is okozhatnak problémakat.

Az titésteszt menete:

e A gépet vizsgalat kozben nem miikddtetjiik.

o A rezgésérzékeldt a vizsgalt gépre, szerkezetre helyezziik.

o A gépet, szerkezetet egy kalapacs, vagy fa eszkozzel szabadon valasztott helyen
kopogtatjuk.

e A spektrumokat mérjiik és rogzitjiik adatgytijtovel.

e A spektrumokat megvizsgalva meghatarozzuk a rezonancia frekvenciakat.

e A rezonancia frekvencia beazonositasa utan Iépéseket kell tenni, hogy a
berendezés az tizemi fordulatszam ne keriiljon sajatfrekvencia 10 Hz-es
kdrnyezetébe.

Az litésteszt vizsgéalatanak beallitdsa a mérdmiiszeren

| | ) = /| | 4 g | @ | ]
ID:  |Ujmegiegyeés| Ujschesség | Mégsem | Hang | Beilitisok Eemzés viohés | Sigs Kilépés
| szimulator Rm? 201}
(LTI
MOT_OR* BEAR_ING 2 N Utolsd vizsadlat 2014.02.06. 14:04
(=3 Specialis mérési adatok vételezése ezen a méréponton 1
Specidlis vizsgalatok _ cér amikor a
1 Alkalmi Teszt nem Uzemel. Nem igényel miszerezett kalapacsot.
2 Magasabb frekvencia
3 Magasabb felbontas Paraméter beallitisok
4  Alacsony frekvencia (1) Maximum frekvencia = 1000 Hz
5  Demodulacid (2) Egységek: Gyorsulas
6 Idészinkron atlagolas (3) Vonalak szama a felbontasban = 800
7 Utést T {lkapcs... (4) Ablak tipus: Négyszdgletes

(5) Atlagolas madja = Linearis
(B) Alagok szama =8
[7) Trigger beallitasok

a. Mod = Csatorna 1

8 Felfutas/Kifutas (Vizesés)
9 Felfutas/iifutas (Csics tarto)
10 Felfutas/Kifutas (Bode)

b. Trigger szint = 1.0g
¢. E18 trigger = 20%

il e
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szimulator RPM=1200
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MOTOR, BEARING 2

Urolsi vizsadlat 2014.02.06. 14:04

=) Részletes vizsgilat: Utésteszt (Berendezés Kikapcsolva)
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2. Fazis mérés
J4 J ror .o ” . . ,
Feladat: Végezzen fazismérést az iizemeld hibaszimulatoron!
| Szerkesztés MOTOR, BEARING 2 on szimulator
Fajl Athelyezés  Sugo
D || (e 14 <[ M
Meérdpont neve
|MOTOR, BEARING 2
Altalanos Hezgésadatokl
Tartomany meghataroza:
Besllitas neve: Tartomary:  Mértékegységek:
Alaczony IVdB Cornmon Setup LI |2DD IHz ;I
Magas tartomary [v4g Set | |2000
- 1148 Commen Setup =l Kakultor |
Demodulacio IDemod setup ;I |400

Spektumok/1ds | Demodulat| RMS

18003
Mintawétel: fazizeltolas
"R IR
T rT
A A

Amplitadd [~ ID (%)
Fazis szig [ ID [fak]

Fazismérés beallitasai

Delta-3N Kft.
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A forgorészen referencia jel (fényvisszaverd szalag)
sziikséges.

3. Stroboszkop hasznalata

Feladat: Vizsgélja meg a hibaszimulatorok forgé tengelyeit stroboszkoppal! Hatarozza meg a
fordulatszamokat. Allitsa a stroboszkop villanasainak szamat 2x szorzéra! Mit tapasztal?

A stroboszkdp vagy stroboszkop lampa, egy olyan eszkoz,
amely szabalyos 1d6kozonkénti villandsokat végez. Az
altalanos kereskedelmi forgalomban kaphat6 késziilékek
fényének energidja 10-150 Joule kozott van, a kietitési id6
né¢hany milliszekundum. A fényforras altalaban xenon izz0,
vagy nagy teljesitménytli halogén fénycso.

A specidlisan kalibralt ipari stroboszkopok képesek
masodpercenként akar szazszor is felvillanni. A vizsgalt
berendezés forgasi sebességére beallitva a gép forgorésze
»~megallithat6”. Ez a megallitas csak latszolagos, a forgd

tengelyen a referenciapont allonak tiinik. A fordulatszam minimalis valtozasakor a
referenciapont elore vagy hatra fog elfordulni.
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